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CPS 300

Vorschub- und Pressensteuerung

® Integriertes Nockenschaltwerk

® Vorschub-, Auswurf- und Presskraftkontrolle

@ 100 Vorschub- und Nockenprogramme (2048 Satze)
® Externe Fehlereingange

® Programmierbare Fehlertexte

® Parametrierbare Werkzeugtypen

® Parametrierbare Ein-/Ausgangskonfiguration

® Werkzeugrechner (optional)

® MelRradanschluf’ (optional)

® Kartenleser (optional)
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Pressautomatisierung mit der CPS300

CPS300
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2 x Vorschubkontrolle, 2 x Auswurfkontrolle

2 x Presskraftiiberwachung

Vorschubachse mit MeRrad und Werkzeugrechner (optional)

Merkmale:

Integriertes Nockenschaltwerk (optional)

- 100 Nockenprogramme, 1 Nockenprogramm je Vorschubprogramm

- 4 Werkzeugsicherungseingange (2x Auswurfkontrolle, 2x Vorschubkontrolle)
- Nockengesteuerte Presskraftiberwachung tber bis zu 2 Analogeingénge

- Startnocke

- Pro Nockenprogramm 4 dynamische und 4 statische Nocken

Konfigurierbare Ein-/Ausgangsbelegung
- 24 digitale Ausgange und 16 digitale Eingange parametrierbar

Parametrierbare Werkzeugansteuerung
- Dauersignal

- Impuls

- OT/UT-Uberwacht

- Impuls mit OT-Uberwachung

Parametrierbarer Stlckzahler

- Stlickzahlmultiplikator

- Auf- und Abwartszahler

- Zahlen von Vorschiben, Werkzeugauslésungen, Hibe

Kartenleser (Optional)
- Laden und Speichern von Programmen, Parametern und Fremdsprachen

Betriebsarten:
® Automatik: Einzelschritt, Zykluslauf (Einmalige Programmausfihrung), Dauerlauf.

e Programmeingabe: 8-stellige Zeichnungsnummer pro Programm, Vorschub oder Werkstlick-
programmierung (optional, MaRRe auf Werkstlick bezogen)

e Einrichten: Verfahren der Achse im Handbetrieb/Tippbetrieb, Verfahren von exakten
Distanzen (gezieltes Fahren), Uber Tastatur oder Digitaleingange anwahlbar.

® Parametereingabe: Einstellung von maschinen-, steuerungs- und benutzerspezifischen Hilfswerten
Uber passwortgesicherte Eingabe mit mehreren Zugriffsberechtigungsebenen.

Sémtliche Angaben in diesem Prospekt haben informativen Charakter ohne Zusicherung von Eigenschaften. Anderungen ohne Ankiindigung vorbehalten.
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