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Compakt-Positionier-System
fur Rundtische / Teilapparate

e | eichte Anpassung an verschiedene
Rundtische/Teilapparate

e Sinusformige Beschleunigungskurven

e Automatische Klemmung

e Optional als Komplettgerat mit eingebauten
Servoverstarkern

e Archivierung von Programm- und Parameterdaten
auf PC durch Software KLEWin (optional)



Kurzbeschreibung CPS300 Rundtisch / Teilapparate

Das CPS300 ist eine freiprogrammierbare CNC - Positioniersteuerung von 1 bis 3 Achsen mit speziellen
Funktionen fiir Rundtische oder Teilapparate mit lagegeregelten Antriebssystemen. Uber Parameter, die im
Klartext auf einem beleuchteten LC - Display erscheinen, kann das CPS300 an den jeweiligen Rundtisch oder
Teilapparat angepasst werden.

Sinusférmige Beschleunigungskurven reduzieren erheblich die mechanische Beanspruchung der
Komponenten. Die Klemmung wird automatisch bearbeitet und iberwacht.

Die Programmierung und Bedienung ist durch mentgefihrte Ablaufe einfach und komfortabel.

Folgende Betriebsarten stehen zur Verfugung:

* Referenzfahren : Selbstatiges Suchen des Maschinen-Referenz-Punktes.

® Automatik : Abarbeiten des angewahlten Programmes oder der programmierten Teilungsschritte
mit den entsprechenden Geschwindigkeiten.

® Programmeingabe :  Die Programmierung ist in Grad vorgesehen. Hierbei kann absolut, inkremental, auf
kirzestem Weg und in Segmenten programmiert werden.
Unterprogramme, Schleifen, Eingangsabfragen ....

® Handbetrieb : Anfahren beliebiger Positionen mittels Pfeiltasten oder gezieltes Fahren auf eine
zuvor eingestellte Grad - Position. Nullpunkt setzen oder endlos drehen ist ebenfalls
moglich.

® Parametereingabe :  Codewortgesicherte Einstellung der maschinenspezifischen Parameter in mehreren
Parameterebenen.

¢ Inbetriebhilfe : Testfunktion mit der bei der Inbetriebnahme oder bei Stérungen die Eingange und

Augange Uberprift werden kénnen.

¢ KLEWin (Option) Externes Speichern und Lesen von Programm- oder Parameterdaten auf PC.
Einlesen von verschiedenen Displaysprachen wie Englisch oder Franzdsisch.

Technische Daten CPS 300 Rundtische / Teilapparate

Programmiersystem Absolut, inkremental, Software-Verfahrgrenze einstellbar

Segment autom. Klemmung einstellbar lGber Parameter
Kleinster Eingabewinkel 0.0001 Grad Driftkompensation ja
GroRter Eingabewinkel +/- 999.9999 Grad Beschl.- und 10 - 10000ms
Lineare und rotat. Achsen ja, gemischt méglich Bremsrampe
Anzahl der Achsen 1-3 Prog. Geschwindigkeit. 0.01-99.99 Tischumdr./min
Eingabe Folientastatur mit Max. Inkrementalgeber- 250kHz

taktiler Riickmeldung frequenz (Vervierfachung 1MHz)
Anzeige LC - Display ( Klartext ) Positionserfassung inkremental,

4 x 40 Zeichen beleuchtet absolut (SSI-Schnittstelle),
Speicherbare Programme 99 Signal-Eingange 32 - 41 Eing.; 24V; 10mA
Programmierbare Satze 2000 (Netzausfallsicher) Signal-Ausgange 16 Ausgange; 24V; 1,0 A
Auflésung bis 7.200.000 Inkr./Umdr. | Analogausgang +/-10V (12Bit-Auflésung)
Referenz Null fahren ja Anschlisse Ste?k:j/erb(iQQer :m)t Kafig-

i zugfeder (Signale
ISTap:Ilzt\t/Z:‘ijberwachung jJ: 9pol Sub-D (Schnittstellen)
Stop mit Restweg fahren ja AnschluRspannung 85 - 264V; 50Hz; ca. 0,2A
Fehlerdiagnose mit Klartextmeldung 24 VDC fur Sig.-Ausgange
Lineare Rampe ja Umgebungstemperatur 0 bis +45° C
Sin? Rampe ja Abmessungen (BxHxT) 320 x 170 x 95 mm

Technische Anderungen vorbehalten



Eingange und Ausgange

Signal-Eingange : Signal-Ausgange : Sonstige Ausgange pro Achse
Automatik/Handbetrieb Betriebsbereit Bereitschaftskontakt 1

Freigabe Programmende Bereitschaftskontakt 2

Start In Position Analogausgang +/- 10 Volt
Stop Klemmungsausgang pro Achse Analogmasse
Motoriberwachung Stlickzahlende

Achsbezogene Eingange: Automatik bereit

- Referenzschalter 8 Maschinenfunktionen

- Klemmung geklemmt

- Klemmung gelost

- Endschalter Minus

- Endschalter Plus

Frei verfugbare Eingénge

Programmierbeispiele fiir Programmierung in Grad

(o]
45 o Satz 1.001 Kettenmass
45 X1: 45.000 X2: 45.000 Inkrementelles Winkelmaf von 45 Grad mit
450 ||F1:  2.00 F2: 1.00 2 Achsen
450
00

Absolute Positionierung Achse 2 auf 135 Grad
mit einer negativen Verfahrrichtung.
Richtung: 0: Fahren auf kiirzestem Weg

1: Positive Verfahrrichtung

2: Negative Verfahrrichtung

Satz 1.002 Absolutmass
X1t - X2: 135.000
. | [F1z 0.00 F2: 1.20
1357 | | Richtung: 0 Richtung: 2

. Satz 1.003 Teilungen . Programmierung eines Segmentes von 80 Grad
go® | | X1: 80.000 X2:-—.— Schritte: mit einem Teilungsfaktor von 9

Teiler: 9 Teiler: 0 9 (80/9 = 88888 Grad)
F1: 2.45 F2 0.00

Folgende weitere Satzfunktionen stehen zur Verfigung:

- Maschinen-Funktion setzen / rlicksetzen / lassen / wechseln

- Referenzfahren / Achse 0 - Setzen

- Steueranweisungen: Sprung / Programmaufruf / Verweilzeit / Schleife

- Eingangsabfrage: Bedingung Sprung auf Satznr.: / Programmaufruf / Warten auf Bedingung

Allgemeines :

Die Auswahl der Satztypen erfolgt Uber den Auswahlbildschirm:

Satz 1.001 --leer--

F1:Weg/Position F4:Steuerfunktionen
F2:M-Funktionen F5:Eingange
F3:Referenz/Null

Die Bearbeitung der Klemmung erfolgt grundsatzlich automatisch.



Komplettgerate

Das CPS300 gibt es als Komplettgerat mit eingebauten Servoverstarkern fur birstenlose AC-Servomotoren.
Es kénnen dabei verschiedene Verstarkervarianten je nach erforderlichem Motorstrom eingebaut werden.
Fir die beiden Achsen kdnnen auch unterschiedliche Verstarker zum Einsatz kommen.

Optional kénnen Interpolationselektroniken (Serien IBV600 und EXE600) eingebaut werden.

Technische Daten Tischgerat

Stromversorgung: 230V; 50Hz, 16A
Abmessungen (BxHxT): 470 x 288 x 390 mm (ohne Stecker)
Gewicht: ca. 20 kg

Das Tischgerat hat einen sehr kompakten Aufbau bei dem alle Anschlisse mit robusten Industriesteckern
nach hinten herausgefiihrt werden. Selbstverstandlich sind die erforderlichen Netzteile ebenfalls in das Rack
eingebaut.Der maximale Motornennstrom darf im Tischgerat in Summe 16A nicht Uberschreiten.

Typenubersicht Servoregler im Tischgerat
I l.2 Motorinduktivitat

max

N Dauer

Typ A, A, min [mH]
DSD6-0204 2,0 4,0 6,0
DSD6-0408 2,0 4,0 3,0
DSD6-0612 6,0 12,0 2,0
DSD6-1020 10,0 20,0 1,2

 Maximal-Stréme stehen fiir min. 5 sec. zur Verfiigung



Schaltschrank / Pult
Fir hohere Leistungen und/oder 3 Achsen gibt es das CPS300 auch in einem Standpult oder Schaltschrank.

Technische Daten

Stromversorgung: 230V; 50Hz, max. 16A
3x400V; 50Hz, Strom je nach Regler

Typenubersicht Servoregler

T I\ bover [0 Motorinduktivitat
yp A, A, min [mH]

DSK2-0306/600 3,0 6,0 50
DSK2-0510 5,0 10,0 1,2
DSK2-0510/600 5,0 10,0 2,2
DSK2-0816 8,0 16,0 0,8
DSK2-0816/600 8,0 16,0 1,5
DSK2-1020 10,0 20,0 0,6
DSK2-1020/600 10,0 20,0 1,1
DSK2-1530 15,0 30,0 0,6
DSK2-1530/600 15,0 30,0 0,7
DSD6-2244/600 22,0 44,0 1,1
DSD6-3060/600 30,0 60,0 0,8

" .../600 = 400V AC-Versorgung ® Maximal-Stréme stehen fiir min. 5 sec. zur Verfigung

Samtliche Angaben in diesem Prospekt haben informativen Charakter ohne Zusicherung von Eigenschaften. Anderungen ohne Ankiindigung vorbehalten.
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